
ŠKOLA:  Tehnička škola u Imotskom                                                  RAZRED: Treći (3H) 

NASTAVNI PREDMET: Računalom numerički upravljani strojevi        BROJ SATI: 

NASTAVNIK: Predrag Kujundžić 

CILJ (SVRHA) UČENJA PREDMETA: Znati strukturu i način rada numerički upravljanih 

strojeva. Razlikovati NUS prema izvedbi i primjeni. Spoznati mogućnosti automatske 

manipulacije i transporta obradaka i alata. Upoznati načine, mogućnosti, svrhu i zahtjeve pri 

povezivanju NUS-ova u obradne sustave. 
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UVOD U NUS 

Povijest NUS 

 

 

PRIMJENA RAČUNALA U NU 

GraĎa računala 

Radne memorije i primjena 

Povezivanje računala i stroja 

(sučelja)  

Objedinjavanje kompleksa 

 

 

OSNOVE NUS 

Pojam NUS 

Struktura NUS i usporedba s 

klasičnim 

Vrste upravljanja  

Pismena provjera 
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Geometrija stroja – osi: 

 x,y,z, A,B,C (u,v,w)  

Objedinjavanje kompleksa 

Zaključivanje ocjena na kraju 1. pol. 

 

STRUKTURA NUS I SKLOPOVI 

Glavni sklopovi NUS 

Glavno vreteno: 

-pogoni-DC, sinkroni s frek. regulac. 

-prijenosi-remenski i zupčasti 

-uležištenja; normalna i turbo 

-kontrola sile i momenta, te hlaĎenje 

Posmični prigoni: 

-pogon (AC motori, koračni motori) 

-uležištenja 

-prijenosi; 

-kuglično navojno vreteno 

-dvostruki zupčanik i zubna 

letva 

-pužni s dvostrukim 

usponom 

-harmonijski 

Prihvat i automatsko otpuštanje i 

stezanje alata: 

-glavno vreteno (protuvreteno) 

-revolver glava 

-hlaĎenje (tekuće i maglom, 

posredno i kroz alat) 

Prihvat i automatsko otpuštanje i 

stezanje obradaka: 

-stezne glave i stezne  čeljusti, te 

izmeĎu šiljaka 
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-palete; -mehanički i hidraulički 

škripac 

-modularne stege 

VoĎenje gibanja: 

-pravocrtna-klizna, kotrljajuća i 

kombinirana 

-rotacijska-klizna i kotrljajuća 

Pismena provjera 

Sustavi za mjerenje: 

-linearni i rotacijski 

-posredni i neposredni 

-apsolutni i inkrementalni 

Sustavi za graničenje i dojavu 

položaja: 

-kontaktni i bezkontaktni 

-klizni i valjni 

Pomoćni sklopovi i ureĎaji: 

-sklopovi za automatsku izmjenu 

alata 

-sklopovi za automatsku izmjenu i 

dobavljanje obradaka 

-ureĎaji za automatsku kontrolu 

alata (istupljenost, lom i istrošenost) 

-ureĎaji za automatsku kontrolu i 

mjerenje obradaka (paleta) 

-ureĎaji za pranje i čišćenje 

obradaka 

-ureĎaji za transport strugotine 

Objedinjavanje kompleksa 

Završna sistematizacija 

Zaključivanje ocjena 
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